ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ /ПРОДУКТА/ ПРОЕКТА
Название
	Высокочастотные индукционно - нагревательные установки и комплексы.


Аннотация  (max. 500 знаков)
	Научно-исследовательский институт совместно с малым предприятием (Россия) разрабатывают, производят и поставляют высокочастотные индукционно - нагревательные установки и комплексы.

Традиционными потребителями установок являются такие "железоемкие" отрасли, как транспорт (в первую очередь - железнодорожный), машиностроение, энергетика, металлургия, нефти и газодобывающая промышленность. Установки также находят применения в химической промышленности, жилищно-коммунальном  хозяйстве и в строительной индустрии. Высокая  потребность  в  таких  устройствах  определяется  тем, что  во  многих  технологических операциях данная  технология  нагрева  является  одной  из  самых  эффективных.  
Предприятие ищет партнеров для дальнейшего развития производства и  совместной  реализации  продукции.



Описание
	В общем случае, установки предназначены:

· Для проведения ремонтно-восстановительных работ при съеме – посадке полумуфт, шкивов, внутренних колец подшипников и других деталей, сопрягаемых натягом;

· Для нагрева перед восстановительной наплавкой деталей тележек грузовых вагонов – наклонной плоскости, пятникового места, подпятника, опорных поверхностей боковой рамы, а также ободьев вагонных колес и хвостовиков автосцепки перед их механической правкой или восстановительной наплавкой;

· Для нагрева шпинтонных и буксовых гаек при их демонтаже, заклепок при монтажных работах;

· Для сборки – разборки ТЭД, дизелей, редукторных и буксовых узлов локомотивов и ж/д вагонов;

· Для нагрева колесных пар при расспресовке, а также бандажей при их съеме и посадке;

· Для термообработки сварных стыков рельс в условиях РСП и передвижных машинах для термообработки рельсов, лежащих в пути, при их сварке, а также отжига головки рельса перед репрофилированием;

Для пайки твёрдосплавных и алмазосодержащих пластин на режущий инструмент резцов, отжига сварных соединений трубопроводов, закалки деталей, нагрева перед горячей штамповкой, плавки черных и цветных металлов и многого другого. 

ТЕХНИЧЕСКЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ:

1. Номинальная  мощность,  кВА           -    10...150. 

2.  Параметры  питающей  сети,  В, Гц   -  380/220 ( 10%, 50.

3.  Выходная  частота  преобразователя,  кГц   -  8,0 ...50,0. 

4.  Удельно-весовой  показатель  преобразователя,  кг/кВА  -  1,5...2,0.   

5.  Удельно - весовой  показатель  индуктора, кг/кВА   -   0,1...0,22.

6.  Диапазон  автоподстройки  частоты,  %         -    ( 20.

7.  Коэффициент  полезного  действия,  %       -   95.   

8.  Диапазон  температур  нагрева  деталей,  0С      -  60...1600.  

9.  Точность  поддержания  заданной  температуры,  %    -   ( 2.    

10. Число  циклов  нагрева        -  не  ограничено.     

11 Скорость  нарастания  температуры  не  менее,  0С/мин  -    5...150.    

12 Интервал  времени  стабилизации  температуры,  мин    -    0...300. 




Инновационные аспекты (Четко описать новизну предложения, min 50  знаков)

	Малые  габариты,  малое  количество  витков  высокочастотного  индуктора,  возможность  придания  ему  любой  конфигурации  позволяет  проводить  нагрев  деталей  в  труднодоступных  местах.  А  микропроцессорное управление процессом нагрева обеспечивает требуемую картину температурного поля по всему объёму нагреваемой детали и эффективную реализацию требуемой технологий.




Главные преимущества (min 50 знаков)
	Предлагаемые  высокочастотные индукционные  установки по  сравнению  с  индукционными  нагревателями  промышленной  частоты 50 Гц типа  ПР  и  др.  позволяют  снизить  энергозатраты на   технологическую  операцию  в  3-5  раз,  ее  себестоимость  в  3  и  более  раз.

 Вес индукторов меньше  в  5-10  раз и составляет 2,5 - 10 кг. 

  Повышен  уровень  автоматизации  при проведении технологического процесса и электробезопасности при проведении работ.

Исключается перекос напряжений фаз питающей сети, так как установка является симметричным приемником с трехфазным выпрямителем на входе
ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА ДЛЯ ПОТРЕБИТЕЛЯ. 

Простота и удобство эксплуатации, высокая экономичность и экологичность технологического процесса, возможность изготовления проблемно-ориентированных (концепция  формирования  рабочего  места с учетом оборудования и специфики технологических процессов на данном рабочем месте) или универсальных комплексов с индукторами специальной конфигурации под обрабатываемое изделие и степень автоматизации процесса.


Ключевые слова   (см. Ключевые слова)

	                Высокочастотные технологии, термообработка металлов, передача и преобразование энергии, энергосбережение.


Текущая стадия развития предлагаемой технологии (выберете из списка)

· Уже на рынке

Комментарии: 

	В настоящее время выпускается более 50 типов установок высокочастотного индукционного нагрева и постоянно разрабатываются установки для нового применения, а также по результатам опытной эксплуатации производится модификация установок и создание готовых рабочих мест с полной механизацией и автоматизацией всех технологических процессов.


Права интеллектуальной собственности (выберете из списка)
	· Патенты получены и свидетельства
	
	
	

	Комментарии (даты и номера имеющихся патентов)

           № 1422332     от  27.09.93г.  

           №  1332479 от   14.09.93г.    

           №  754635  27.09.93г

           № 2216131 от 10.11.2003 г.

           № 2214072 от 10.10.2003 г.

          свидетельства  № 14334,  14335,  14336  от  10.07.2000  г.
           № 754635  от  27.09.93  г.

           № 99126891  от  28.12.99  г.

           №  991263348  от  22.12.99  г.

           № 99126473  от  23.12.99  г.

           № 99126347  от  22.12.99  г.

           № 28065 от 10.03.2003 г.
	
	
	

	2. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ  (см. Область применения)

Транспорт (в первую очередь - железнодорожный). Машиностроение.  Энергетика. Металлургия. Нефти и газодобывающая промышленность. Химическая промышленность. Жилищно-коммунальное  хозяйство.  Строительная индустрия.

3. СОТРУДНИЧЕСТВО

Тип требующегося сотрудничества (выберете из списка) :
· Соглашение о совместном предприятии

· Производственное соглашение (субподряд & совместный подряд)

· Финансовые ресурсы




Предпочитаемые страны:
Страны СНГ, Прибалтики.

4. ИНФОРМАЦИЯ О ВАШЕЙ ОРГАНИЗАЦИИ / ФИРМЕ

Тип (выберите из списка) :
- Технический центр / Центр передачи технологий
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Размер организации, подающей Технологическое Предложение 

· 50-250 работников

КОНТАКТНАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Наименование организации

ОАО ТМДЦ «Технопарк»»

Страна
Россия

Город

Томск

Адрес

634034,  ул. Вершинина, 76

Контактные лица

Лучкина Лариса Александровна

Телефон

(382-2) 41-38-96, 41-70-27

 Факс

(382-2) 41-97-68

E-mail
lara@t-park.ru
URL
www.t-park.ru

	
	
	


	
	
	


